Ze veé kot 35 let je podjetje Haustiiren-Ring
sinonim za sodobno proizvodno tehnologijo,
natancno izdelavo in inovativne resitve. Poleg
nenehnega razvoja nasih izdelkov dajemo najvecji
pomen vrhunski storitvi, da lahko nasim strankam
vedno ponudimo le najboljse.

Osebna podpora in svetovanje nasim strankam nam veliko
pomenita — bodisi prek nasih terenskih svetovalcey, ki
vam nudijo podporo na terenu po vsej Evropi, bodisi
prek nase pisarniske ekipe, ki vam stoji ob
strani s tehni¢nim znanjem in strokovnostjo.

S partnerstvom s podjetjem
Haustiiren-Ring se odlocite za
edinstveno kakovost obrtniske

izdelave.

Pred vec kot 35 leti ideja — danes
proizvajalec varnih in vrhunsko
kakovostnih vhodnih vratnih
kril.
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nih ali napaéno izdelanih vratnih surovcev ni dovoljeno obdelovati.

A. Skladis¢enje

2. Krila je treba zascititi pred vlago iz tal in sten.

B. Krajsanje vratnih kril

1. Pred krajSanjem kril in vrezovanjem svetlobnih izrezov je treba preveriti polozaj jeklenega okvirja -
ojacitve (upostevati tehnicni list z risbo).
2. Moznost kraj$anja je vedno odvisna od vgrajene geometrije utora oz. uporabljenih okovij. Pritem je
treba paziti na zadostno $irino lesa za pravilno vijacenje.

3. Jekleni okvir mora biti vedno obdan z 10 mm neobdelanega masivnega lesa. Na strani klju¢avnice se
lahko krilo krajsa samo za Sirino lepilnega nalimka, da se ohrani globina kljucavnice.

4. Sirine leplienca so navedene v priloZenem tehniénem listu (POZOR: za preverjanje vrste krila merite na
strani teGajev); Zig s tehni¢nimi podatki je NA SPODNJI STRANI!

C. Lepljenje lepljenca
1. Pred lepljenjem preverite lesno viaznost leplienca (12 % + 1 %). Ce je mogode, naj bosta lepljenec in
vratno krilo teden dni skladi¢ena v klimatiziranem prostoru.

2. Za leplienje uporabite lepilo razreda obremenitve D4 (EN 204). Temperaturna obstojnost mora biti
najmanj 50 °C med 30-minutnim ¢asom stiskanja.

3. Priporo¢amo uporabo leplienca iz masivnega lesa z navpi¢no orientacijo letnic (manjse kréenje lesa).

4. 1zogibajte se debelinskim odstopanjem med vratnim krilom in lepliencem, saj lahko povzrocijo
napacno leplienje.

D. Furniranje krila
Pred furniranjem je treba krilo skalibrirati in odprasiti!
1. Vlaznost furnirja naj bo priblizno 12 % + 1 %.
2. Vratna krila z diagonalno plastjo protifurnirja je treba vedno prekriti z dodatnim furnirjem.

3. Neenake debeline furnirjev ali furnirji z odstopanji povzrocajo nepravilno lepljenje in jih ni
dovoljeno uporabljati. Uporaba talilnih lepilnih niti ni priporocljiva, saj prenizka temperatura

stiskanja lahko povzro€i nepravilno lepljenje.

4. Leplienje mora biti vodoodporno in toplotno obstojno do 100 °C (leplienje D4).

5. Konstrukcija mora biti simetricna (enaka debelina furnirja na notranji in zunanji
strani).

NAVODILA ZA OBDELAVO SUROVCEV VRATNIH KRIL

Pred zacetkom obdelave je treba vratne surovce navlaziti in po priblizno 60 minutah opraviti vizualni in dimenzijski pregled z obeh strani. Poskodova-

E. Tlacni pritisk

1. Temperatura in ¢as stiskanja sta odvisna od vrste lepila in trdilca. Pomembno: vedno upostevajte navodila
proizvajalcal Temperatura stiskanja ne sme presegati 100 °C, najve¢ 10 minut.

2. Po stiskanju naj bodo vrata enakomerno prekrita in skladiS¢ena z obeh strani 1 do 2 dni za prilagoditev na klimo.

3. Pri sredici ,Laubengang" ali sredici z zvocno/toplotno izolacijo furniranje zaradi konstrukcije ni mogoce!

F. Svetlobni izrezi in povrSinska obdelava
Pred obdelavo povrsine je treba zgornji sloj navlaZiti, na rahlo pobrusiti in odprasiti!

1. Vrata s svetlobnimi ali polnilnimi izrezi ter vidnimi ali utopljenimi letvicami za steklo oziroma polnila morajo biti
izvedena tako, da vlaga ne more prodreti v notranjost vratnega krila.

2. Za letvice za polnila in stekla je treba uporabiti vijake z globino privijanja najmanj 40 mm v sredinsko plast.
3. Letvice je treba predhodno izvrtati s premerom 0,5 mm vecjim od premera vijaka.

4. Vrtine je treba predhodno razsiriti. Vijacenje z ugreznitvijo vijakov pri vija¢enju ni mogoce!

5. Lepljenje polnilnih in steklenih letvic za pritrditev je mozno kadarkoli!

6. Polnilne in steklene pritrdilne letvice morajo biti zatesnjene tudi na spojih pod kotom (gehrung).

7. Paziti je treba, da vrata niso izpostavljena vlagi (gradbena vlaga), saj lahko pride do vidnega odtisa notranjega
jeklenega okvirja zaradi ekstremnih obremenitev.

8. Neobdelana, osnovno premazana ali oljena vrata so izkljucena iz garancije.
9. Povrsino je pred osnovnim premazom treba navlaziti, po susenju pa obrusiti.

10. Povrsinske materiale je treba nanasati v skladu z navodili proizvajalca barv. Posebno pozornost je treba nameniti
obdelavi ¢elnih strani (zgoraj in spodaj), ki morajo biti premazane z minimalno debelino suhega nanosa 100 um pri
lazurah in 120 ym pri pokrivnih premazih. Zlasti pri zunanji uporabi je priporocljivo, da so robovi zaobljeni z radijem
2 mm, da se prepreci lus¢enje povrsinske obdelave!

11. Povrsinska sestava mora biti vedno simetri¢na (zunanja in notranja stran enako obdelani).
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Vse tukaj navedene informacije in napotki temeljijo na izkusnjah oziroma rezultatih preskusov. Te
navedbe je treba prilagoditi lokalnim razmeram in uporabljenim materialom. Za posebne dimenzije,
ki presegajo najvecjo standardno mero (113 x 224 cm), ni na voljo nobenih preizkusnih potrdil, zato
navedene tolerance iz preskusnega porocila v teh primerih ne veljajo, lahko pride do odstopanj, ki
jih mora narocnik kot del pogodbenega dogovora sprejeti kot dopustne. V primeru reklamacij se
zamenja izklju¢no surovo vratno krilo.
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125 55
PRED OBDELAVO ...
... surovega vratnega krila je treba preveriti Sirino lepljenca na strani tecajev za natanc¢no dolocitev tipa krila!
5 g gakra) P P J P FURNIRJI PO IZBIRI
TEHNICNI PODATKI Vratna krila je treba navlaZiti, nato pa po priblizno 60 minutah opraviti vizualni in merilni pregled z obeh strani. Poskodovanih ali M = Rezani (Messer) furnir; L = Vzdol#ni furnir
Minimalne Sirine okvirja (v mm) za Surovci Tip Objekt defektnih kril ni dovoljeno obdelovati. Q = Vzdolzni furnir; F = Fineline furnir: E = Lepljenec Minimalne Sirine okvirja (v mm) za
nekrajSana vratna krila . - PR, . - . . . - S Lo . nekrajSana vratna krila
Mere, prikazane na skici, oznacujejo Sirino lepljenca v milimetrih do zaCetka jeklenega okvirja. Pri krajSanju vratnih kril prosimo, da
(pri topih svetlobnih izrezih) Zvoéna zasdita elementa: | Standardna sredica upostevate svojo falz mero. Do jeklenega okvirja mora ostati vsaj 10 mm neobdelanega masivnega lesa, v katerega ne sme biti izveden HRAST M (pri topih svetlobnih izrezih)
R,,=32dB noben utor ali falc, da ostane vstavljen okvir trdno in ¢isto vpet (lepljen brez moznosti vle€enja ali potiska). .
. . - . S . HRAST VOZLASTI M |
spodaj  zgoraj stran stran U-vrednost elementa brez Sl: | Standardna sredica Spodnja stran vratnega krila je oznacena s tehni¢nimi podatki. i spodaj | zgora stran stran
. O ) . RO
tecajev kljucavnice 68 mm 1,0 W/m*K Strani klju¢avnice ni dovoljeno krajsati! SMREKA M tecajev kljucavnice
Preizkusna metoda Preizkusna klima
150 150 150 160 DINEN 1121 cd e POZOR: Pri svetlobnih izrezih upostevajte dodatek za pritrditev steklenih letev! :AT::ESEN '\MA 105 105 105 160
Klasifikacija Razred 3 (c, d, e)
DIN EN 122179: OREGONSKA BOROVINA M
Protivlomna zascita RC2, RC2N MACESEN VOZLASTI
DIN EN 1627:
TIP OBJEKT VARIABEL TIP OBJEKT o
OKUME B
W2 .~ 7 , MERANTI
N\ RSN 7 RED GRANDIS
/,  STRAN MEE
o . TECAJEV o
Masivni les ($: 60 mm) T O Y Debelina furnirja 0,8 - 0,6 mm pri materialu iz zaloge Masivni les ($: 60 mm)
za pritrditev roaja 211 mm za pritrditev ro¢aja 211 mm
NN NN %
\ ;/é%{% % Dodatne strukturirane zgornje plasti, kot ™ N
Z N\ /_ﬁ& 125 80 na primer rustikalni hrast, in druge vrste T:g%\'gv N\ Z N\
/ \7 » lesa najdete na nasi spletni strani! e
132 80 132
160 105 160




