NAVODILA ZA OBDELAVO: KABELSKI KANAL IN
ZRACENJE STEKLENEGA UTORA

PREZRACEVANJE STEKLITVENIH UTOROV

Za aktivacijo integriranega prezracevanja steklitvenih utorov je potrebno le zgoraj in spodaj
na strani tecajev in na strani kljucavnice izvrtati po eno luknjo do srednjega sloja (glej
shemo vrtanja [rez A - A]). Ta vrtina se mora koncati pred ravnino tesnila, torej v

zunanjem klimatskem obmoc¢ju. Sam jekleni okvir je na ustreznem mestu ze

izvrtan, zato ga ni treba dodatno vrtati.

DOSTOP ZA KABEL

Za dostop do kabelskega kanala je treba na zgornji strani vratnega krila izvrtati

odprtino [fll na strani teCajev in na strani kljuCavnice. Poleg tega je treba na strani

tecajev narediti dostopno P vrtino do kabelskega kanala, na strani klju¢avnice pa dostopno
vrtino do motorja [E). Kabelska kanala, ki se nahajata na obeh straneh, sta na zgornji strani
vratnega krila povezana [ z utorom (glej detajl ,zgornji utor”). Preko tega utora se vgrajeni kabel
vodi s strani teCajev na stran klju¢avnice. Po vgradnji kabla je treba utor zapreti (npr. s stulp
tesnilom). Pri narocilih z obdelavo CNC se kot povezava freza 16 mm utor na stulp strani.

KONTROLA DOSTOPA

MontaZa sistemov za kontrolo dostopa (npr. prstni odtis) naj se izvede zunaj jeklenega okvirja
in se poveZe s kabelskim kanalom na strani klju¢avnice preko vrtine. I} Ce montaza zunaj
jeklenega okvirja ni mogoc¢a, mora biti na to opozorjeno ze ob narogilu. V tem primeru se iz
kabelskega kanala do Zelenega mesta montaze vgradi dodatna prazna cev.

VRTALNA SHEMA (PREREZ A-A)
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Hausturen-Ring

TRDNA ZARADI OJACITVE

A. Skladis¢enje

2. Krila je treba zascititi pred vlago iz tal in sten.

B. Krajsanje vratnih kril

1. Pred krajSanjem kril in vrezovanjem svetlobnih izrezov je treba preveriti polozaj jeklenega okvirja -
ojacitve (upostevati tehnicni list z risbo).

2. Moznost kraj$anja je vedno odvisna od vgrajene geometrije utora oz. uporabljenih okovij. Pritem je
treba paziti na zadostno Sirino lesa za pravilno vijacenje.

3. Jekleni okvir mora biti vedno obdan z 10 mm neobdelanega masivnega lesa. Na strani klju¢avnice se
lahko krilo krajsa samo za Sirino lepilnega nalimka, da se ohrani globina kljucavnice.

4. Sirine leplienca so navedene v priloZenem tehniénem listu (POZOR: za preverjanje vrste krila merite na
strani teGajev); Zig s tehni¢nimi podatki je NA SPODNJI STRANI!

C. Lepljenje lepljenca
1. Pred leplienjem preverite lesno viaznost leplienca (12 % + 1 %). Ce je mogoce, naj bosta leplienec in
vratno krilo teden dni skladi¢ena v klimatiziranem prostoru.

2. Za leplienje uporabite lepilo razreda obremenitve D4 (EN 204). Temperaturna obstojnost mora biti
najmanj 50 °C med 30-minutnim ¢asom stiskanja.

4. 1zogibajte se debelinskim odstopanjem med vratnim krilom in lepliencem, saj lahko povzrocijo
napacno leplienje.

D. Furniranje krila
Pred furniranjem je treba krilo skalibrirati in odprasiti!
1. Vlaznost furnirja naj bo priblizno 12 % + 1 %.
2. Vratna krila z diagonalno plastjo protifurnirja je treba vedno prekriti z dodatnim furnirjem.

3. Neenake debeline furnirjev ali furnirji z odstopanji povzrocajo nepravilno lepljenje in jih ni
dovoljeno uporabljati. Uporaba talilnih lepilnih niti ni priporocljiva, saj prenizka temperatura

stiskanja lahko povzroci nepravilno lepljenje.

4. Leplienje mora biti vodoodporno in toplotno obstojno do 100 °C (leplienje D4).

5. Konstrukcija mora biti simetricna (enaka debelina furnirja na notranji in zunanji
strani).

3. Priporo¢amo uporabo leplienca iz masivnega lesa z navpi¢no orientacijo letnic (manjse kréenje lesa).

NAVODILA ZA OBDELAVO SUROVCEV VRATNIH KRIL

Pred zacetkom obdelave je treba vratne surovce navlaziti in po priblizno 60 minutah opraviti vizualni in dimenzijski pregled z obeh strani.
Poskodovanih ali napaéno izdelanih vratnih surovcev ni dovoljeno obdelovati.

E. Tlacni pritisk

1. Temperatura in ¢as stiskanja sta odvisna od vrste lepila in trdilca. Pomembno: vedno upostevajte navodila
proizvajalcal Temperatura stiskanja ne sme presegati 100 °C, najve¢ 10 minut.

2. Po stiskanju naj bodo vrata enakomerno prekrita in skladiS¢ena z obeh strani 1 do 2 dni za prilagoditev na klimo.

3. Pri sredici ,Laubengang" ali sredici z zvocno/toplotno izolacijo furniranje zaradi konstrukcije ni mogoce!

F. Svetlobni izrezi in povrSinska obdelava
Pred obdelavo povrsine je treba zgorniji sloj navlaziti, na rahlo pobrusiti in odprasiti!

1. Vrata s svetlobnimi ali polnilnimi izrezi ter vidnimi ali utopljenimi letvicami za steklo oziroma polnila morajo biti
izvedena tako, da vlaga ne more prodreti v notranjost vratnega krila.

2. Za letvice za polnila in stekla je treba uporabiti vijake z globino privijanja najmanj 40 mm v sredinsko plast.
3. Letvice je treba predhodno izvrtati s premerom 0,5 mm vecjim od premera vijaka.

4. Vrtine je treba predhodno razsiriti. Vijacenje z ugreznitvijo vijakov pri vija¢enju ni mogoce!

5. Lepljenje polnilnih in steklenih letvic za pritrditev je mozno kadarkoli!

6. Polnilne in steklene pritrdilne letvice morajo biti zatesnjene tudi na spojih pod kotom (gehrung).

7. Paziti je treba, da vrata niso izpostavljena vlagi (gradbena vlaga), saj lahko pride do vidnega odtisa notranjega
jeklenega okvirja zaradi ekstremnih obremenitev.

8. Neobdelana, osnovno premazana ali oljena vrata so izklju¢ena iz garancije.
9. Povrsino je pred osnovnim premazom treba navlaziti, po susenju pa obrusiti.

10. Povrsinske materiale je treba nanasati v skladu z navodili proizvajalca barv. Posebno pozornost je treba nameniti
obdelavi ¢elnih strani (zgoraj in spodaj), ki morajo biti premazane z minimalno debelino suhega nanosa 100 um pri
lazurah in 120 ym pri pokrivnih premazih. Zlasti pri zunanji uporabi je priporocljivo, da so robovi zaobljeni z radijem
2 mm, da se prepreci lus¢enje povrsinske obdelave!

11. Povrsinska sestava mora biti vedno simetri¢na (zunanja in notranja stran enako obdelani).

Hausturen-Ring GmbH, Hausen-Herrnwahlthann - 05.2025 | Vse mere +/- 2 mm

Vse tukaj navedene informacije in napotki temeljijo na izkusnjah oziroma rezultatih preskusov. Te
navedbe je treba prilagoditi lokalnim razmeram in uporabljenim materialom. Za posebne dimenzije,
ki presegajo najvecjo standardno mero (113 x 224 cm), ni na voljo nobenih preizkusnih potrdil, zato
navedene tolerance iz preskusnega porocila v teh primerih ne veljajo, lahko pride do odstopanj, ki
jih mora naroc¢nik kot del pogodbenega dogovora sprejeti kot dopustne. V primeru reklamacij se
zamenja izklju¢no surovo vratno krilo.
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ORIGINAL
ORIGINAL VARIABEL

68 mm



TIP ORIGINAL VARIABEL

nekrajSana vratna krila

(pri topih svetlobnih izrezih)

Minimalne Sirine okvirja (v mm) za

STRAN
TECAJEV

spodai | zgorai stran stran
podaj | zgoraj teCajev klju¢avnice
160 160 160 155

Masivni les ($: 60 mm)

Surovci Tip Original

U-vrednost elementa
brez Sl:

Preizkusna met.
DIN EN 1121:

Klasifikacija
DIN EN 12219:

Protivlomna zascita
DIN EN 1627:

Zvocna zaScita elementa:

Moznost izdaje skice:

Protipozarna zascita:

TEHNICNI PODATKI

Standardne sredice
R,,=32dB

Zvocna zasScCita sredica’
R,,=42dB

Standardna sredica
68 mm 1,15 W/m2K

Zvocna zascita sredica’
68 mm 1,7 W/m?K
Preizkusna klima c, d, e
Razred 3 (c, d, e)

RC2, RC2N, RC3

Da, z licenénim sisremom

Da, z licenénim sisremom

za pritrditev ro¢aja 211 mm
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' Zvoéne zascitne srednje plasti niso standard. Te je treba
navesti ob narogilu.

PRVI KORAKI

PRED OBDELAVO ...

Hausturen-Ring

TRDNA ZARADI OJACITVE

.. surovega vratnega krila je treba preveriti Sirino lepljenca na strani tecajev za natancno dolocitev tipa krila!

Vratna krila je treba navlaziti, nato pa po priblizno 60 minutah opraviti vizualni in merilni pregled z obeh strani. PoSkodovanih ali
defektnih kril ni dovoljeno obdelovati.

Mere, prikazane na skici, oznacujejo Sirino lepljenca v milimetrih do zaCetka jeklenega okvirja. Pri krajSanju vratnih kril prosimo, da
upostevate svojo falz mero. Do jeklenega okvirja mora ostati vsaj 10 mm neobdelanega masivnega lesa, v katerega ne sme biti izveden
noben utor ali falc, da ostane vstavljen okvir trdno in Cisto vpet (lepljen brez moznosti viecenja ali potiska).

Spodnja stran vratnega krila je oznacena s tehni¢nimi podatki.

Strani klju¢avnice ni dovoljeno krajsati!

POZOR: pri svetlobnih izrezih upostevajte dodatek za pritrditev steklenih letev!

TIP ORIGINAL

TIP ORIGINAL VARIABEL

STRAN

TECAJEV

Cg FURNIRJI PO IZBIRI

M = Rezani (Messer) furnir; L = Vzdolzni furnir;
Q = Vzdolzni furnir; F = Fineline furnir; E = Lepljenec

HRAST

HRAST VOZLASTI
SMREKA

BOR

MACESEN

MACESEN VOZLASTI
OKUME A

OKUME B

MERANTI

RED GRANDIS

MDF

Debelina furnirja 0,8 - 0,6 mm pri materialu iz zaloge

Dodatne strukturirane zgornje plasti, kot
na primer rustikalni hrast, in druge vrste
lesa najdete na nasi spletni strani!

TIP ORIGINAL

Minimalne Sirine okvirja (v mm) za

nekrajSana vratna krila

(pri topih svetlobnih izrezih)

spodai | zdorai stran stran
podaj | zgoraj teCajev klju¢avnice
115 115 115 155

Masivni les ($: 60 mm)

za pritrditev ro¢aja 211 mm




